DOZATORS - PROGRESIVS
RISINAJUMS ELLOSANAS-DZESESANAS
NODROSINASANAI

UDENS TILPUMA PROPORCIJAS DOZATORS

Visu veidu mehaniskas metalapstrades jomas maksimala kvalitate,
pieméram, aprikojuma ilgizturiba un pareizs nodilums, sakas ar precizi
kalibrétu ellosanu un dzesésanu visas procesa fazés. Udensapgades
sistémai pievienots dozétajs, kas nepiecieSams e|loSanas-dzeséSanas
8kiduma pagatavos$anai, ir metode, kas garanté perfektu un nemainigu,
pareizi sagatavotu maisijumu vajadzigajas proporcijas, lai iegttu
maksimalu kvalitati.

Udens darba spiediens 0,3-6 bar
Udens T° min/maks 5-40 °C
Maks.uzstkSanas 4m
augstums
Maks. horizontala 20m
padeve
Savienojumu vitnes 3/4 “ BSP
&L Emulsijas ellas - Skidinataji -industrialie
Skidrums attaukotaji—pretputoSanas lidzekli.

STANDARTA APRIKOJUMS

4 1 Dozators (A455 x G165 x @125 mm)
¢ 1 Fiksacijas plaksne

¢ liesUkS$anas caurule 1.5m

¢ 1varsts ar filtru

¢ 1 Instrukcija
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RAZIBA UN DOZATORU MODELI

I Modelis | RaZballh | Dozésanas | \1o4elis | RaZballh | Dozésanas
attieciba attieciba
e % %
== 75-03 | 5-7501/h | 0.03-0.3% | 250-03 |10-25001/h | 0.03-0.3%
75-22 | 5-750 I/ 0,2-2% 250-22 |10-25001/h | 0,2-2%
I 75-54 | 5-750I/h 0,5-4% 250-54 | 10-25001/h | 0,5-4%
% PIEDEVA I 75-150 | 5-750 I/h 1-5% 250- | 10-2500 I/h 1-5%
: 150
5 75-110 | 5-750 I/h 1-10% 250- | 10-2500 I/h 1-10%
i 110
150-03 | 5-15001/h | 0.03-0.3% | 300-03 | 10-30001/h | 0.03-0.3%
150-22 | 5-1500 I/h 0,2-2% 300-22 |10-30001/h | 0,2-2%
150-54 | 5-1500 I/h 0,5-4% 300-54 |10-30001/h | 0,5-4%
150-150 | 5-1500 I/h 1-5% 300- | 10-3000 I/h 1-5%
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